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2 IEE Einbauhinweise

Verstellmotor Exzenterwelle

m Mounting instructions

Eccentric shaft servo motor

Iﬂ Instructions de montage

Servomoteur arbre d'excentrique

PIERBURG

Allgemeine Sicherheitshinweise
e Die Arbeiten diirfen nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

e Die jeweils geltenden gesetzlichen Bestimmungen, Sicherheitsbestimmungen

und Hinweise des Fahrzeugherstellers beachten.
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e Umfeld des Stellmotors (2) nach Vorgaben des Fahrzeugherstellers freilegen.
Falls erforderlich, die Einspritzdiisen (3) rechts und links ausbauen.
e Elektrischen Anschluss (4) abziehen.

Achtung: Der Stellmotor (2) steht unter Federspannung.

e Mit einem Innensechskantschliissel 4 mm in Offnung (5) die Welle (6) des
Stellmotors leicht im Uhrzeigersinn drehen, bis kein Widerstand mehr zu
spiiren ist.

Die Welle nicht zu weit drehen. Wenn beim Drehen im Uhrzeigersinn neuer
Widerstand spiirbar wird, ggf. wieder leicht zurtickdrehen.

e Schrauben (1) leicht [6sen.

e Sollte sich der Stellmotor (2) nun vom Flansch wegdriicken, steht erimmer
noch unter Federspannung!

Die Verschraubung (1) darf erst dann vollstidndig geldst werden, wenn sich

der Stellantrieb in dieser Servicestellung befindet. Andernfalls kann die

Zwischenwelle beschadigt werden.

e Schrauben (1) entfernen.

e Sicherstellen, dass keine Fremdkdrper in den Steuertrieb gelangen.

e Nun den Innensechskantschliissel im Gegenuhrzeigersinn drehen. Der
Stellmotor (2) schiebt sich dabei langsam aus seiner Aufnahme.

o Stellmotor (2) und Dichtung entfernen.

e Dichtflache am Zylinderkopf reinigen.

Einbau:

e Neue Dichtung anbringen. Keine zusatzliche Dichtmasse verwenden!

e Neuen Stellmotor (2) langsam an die Exzenterwelle (7) heranfiihren. Das
Steckergehduse (4) muss dabei oben liegen.

e Mit dem Innensechskantschliissel die Welle (6) im Uhrzeigersinn drehen, bis
der Stellmotor biindig am Motorblock anliegt.

e Erst dann die Schrauben (1) anbringen und festziehen.
Anzugsdrehmoment: 4 Nm + 90° Drehwinkel

o Elektrischen Anschluss (4) wieder anbringen.

e Falls ausgebaut, die Einspritzdiisen (3) wieder einbauen und restliche
Montagearbeiten nach Vorgaben des Fahrzeugherstellers ausfiihren.

Anpassung nach dem Einbau:

Nach dem Austausch muss das Motorsteuergerat die Endanschlédge des

Stellmotors neu erlernen.

e Ziindung einschalten, ohne den Motor zu starten.

e Ziindung mindestens 10 Sekunden in dieser Stellung belassen. In dieser Zeit
lauft der Anlernvorgang.

e Ziindung wieder ausschalten.

e Erst danach darf der Motor gestartet werden.

Bei Nichtbeachten kann es zu Leerlaufproblemen oder Schaden am System der

Nockenwellenverstellung kommen.

Falls die Anpassung auf diese Weise nicht moglich ist, muss das Anlernen der

Endanschldge mit Hilfe eines Motortesters ausgefiihrt werden.

Anderungen und Bildabweichungen vorbehalten.

General safety precautions
e The work must only be carried out by qualified personnel.

e Please note the applicable legal regulations, safety regulations and the vehicle

manufacturer’s instructions.

Dismantling:

e Expose the area around the servo motor (2) as specified by the vehicle
manufacturer.
If required, remove the right and left injection nozzles (3).

® Disconnect the electrical connection (4).

Attention: The servo motor (2) is under spring tension.

e Slightly turn the servo motor shaft (6) clockwise using a 4 mm hexagon socket
wrench in opening (5), until no further resistance can be felt.
Do not turn the shaft too far. If additional resistance is felt when turning
clockwise, turn back slightly.

o Slightly loosen the bolts (1).

o |fthe servo motor (2) pushes itself away from the flange, it is still under spring
tension.

The screw connection (1) may only be completely loosened when the actuating

drive is in this service position. Otherwise, the idler shaft can be damaged.

e Remove the bolts (1).

e Make sure that no foreign bodies get into the primary drive.

o Turn the hexagon socket wrench anticlockwise. The servo motor (2) should
slide slowly out of its mounting.

* Remove the servo motor (2) and gasket.

e Clean the sealing area on the cylinder head.

Installation:

e Attach a new gasket. Do not use additional sealing compounds.

o Slowly place the new servo motor (2) against the eccentric shaft (7). The
connector housing (4) must be at the top.

e Using the hexagon socket wrench, turn the shaft (6) clockwise until the servo
motor is aligned flush with the engine block.

e Then attach and tighten the bolts (1).
Tightening torque: 4 Nm + 90° angle of rotation

® Reconnect the electrical connection (4).

¢ |fremoved, re-install the injection nozzles (3) and carry out the remaining
assembly work as specified by the vehicle manufacturer.

Adaptation after installation:

After replacement, the engine control unit must learn the new servo motor end

stops.

e Turn on the ignition without starting the engine.

e Leave the ignition in this position for at least 10 seconds. The learning process
is performed during this time.

e Turn off the ignition again.

e The engine can then be started.

Failure to observe this sequence can lead to idling problems or damage to the

camshaft adjustment system.

If adaptation by this method is not possible, learning of the end stops must be

performed using an engine tester.

All content, including pictures and diagrams, is subject to change.

Consignes générales de sécurité

e Les travaux doivent étre effectués uniqguement par un personnel qualifié.

e Respecter les dispositions légales en vigueur, les réglements de sécurité et les
consignes du constructeur de véhicules.

Démontage :

e Dégager |'entourage du servomoteur (2) conformément aux indications du
constructeur de véhicules.
Sinécessaire, démonter les injecteurs (3) a droite et a gauche.

e Débrancher la connexion électrique (4).

Attention : Le servomoteur (2) est sous tension de ressort.

e Al'aide d'une clé Allen de 4 mm dans l'ouverture (5), tourner légérement
|'arbre (6) du servomoteur dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce
que plus aucune résistance ne se fasse sentir.

Ne pas trop tourner l'arbre. Si une nouvelle résistance se fait sentir lors
de la rotation dans le sens des aiguilles d'une montre, tourner a nouveau
légérement en arriére.

e Desserrer légérement les vis (1).

¢ Sile servomoteur (2) se sépare alors de la bride, il est toujours sous tension
de ressort!

Le vissage (1) ne doit étre desserré entiérement qu'une fois que le servomoteur

est dans cette position de maintenance. Sinon, l'arbre intermédiaire peut étre

endommagé.

e Retirer les vis (1).

e S'assurer qu'aucun corps étranger ne pénétre dans le systéme.

e Tourner a présent la clé Allen dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.
Le servomoteur (2) glisse alors légérement hors de son logement.

e Retirer le servomoteur (2) et le joint.

Nettoyer la surface d'étanchéité sur la culasse.

Montage :

® Mettre en place un joint neuf. Ne pas utiliser de pate d'étanchéité
supplémentaire !

e Approcher lentement le nouveau servomoteur (2) de l'arbre d'excentrique (7).
Le boitier de connecteur (4) doit se trouver en haut.

e Al'aide de la clé Allen, tourner l'arbre (6) dans le sens des aiguilles d'une
montre jusqu'a ce que le servomoteur touche le bloc-moteur.

¢ Maintenant seulement, mettre en place et serrer les vis (1).
Couple de serrage : 4 Nm + angle de rotation 90 °

e Rebrancher la connexion électrique (4).

¢ Siles injecteurs (3) ont été démontés, les remonter et exécuter les opérations
de montage restantes conformément aux indications du constructeur de
véhicules.

Adaptation aprés le montage :

Aprés le remplacement, la commande électronique du moteur doit réapprendre

les butées finales du servomoteur.

e Mettre le contact sans démarrer le moteur.

e Laisser le contact sur cette position pendant au moins 10 secondes. Cette
durée est nécessaire a l'apprentissage.

e Couper a nouveau le contact.

e Cen'est qu'alors que le moteur peut étre démarré.

Si cela n'est pas respecté, des problémes de ralenti ou des dommages du

systéme de réglage de l'arbre a cames sont possibles.

S'il n'est pas possible d'effectuer 'adaptation de cette facon, l'apprentissage

des butées finales doit étre effectué a l'aide d'un analyseur de moteur.

Sous réserve de modifications et de variations dans les illustrations.

Abb. 1/Fig. 1/Puc. 1/K1

Abb. 2/Fig. 2/Puc. 2/K2
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UcnonHutenbHbin npuBoOj 3KCLEHTPUKOBOIO Bana

E Instrucciones de montaje

Servomotor de eje excéntrico

SEARIHBR
R0 3h{EI AR EB N

PIERBURG

06wme yKka3aHua no TexHuKe 6esonacHoctu

® PaGoTbl pa3pelleHo BbIMOHATL TONbKO CNelnanucTam.

o [leiicTBYyIOlME B HACTOALIEE BPEMS 3aKOHOAATENbHbIE NPeAnnCcaHus, npasuna
TEXHMKN 6e30NacHOCTY 1 yKa3aHUsA NPOM3BOANUTENS aBTOMOGUS AOMKHbI
cobnioparbcs.

[lemoHTax:
* OcBo60ANTE 30HY MCMONHUTENBHOTO NPUBOAA (2) B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMM
npou3BoAMTENS aBTOMOGUAA.
Mpn HeobXoAMMOCTM LEMOHTUPYITE TONAMBHBIE hOopCyHKM (3) cnpaBa u cnesa.
® Pa3oMKHUTE 3NeKTpuyecKoe npucoegnterme (4).

BHuMaHue! MicnonHuTenbHbIi npueog (2) noanpyKuHet.

o [Ipy NOMOLYM WECTUIPAHHOTO KNloYa 4 MM B oTBepcTUm (5) cnerka
npoBopayunBaiite Ban (6) MICNONHUTENBHOTO NPUBOAA NO YaCOBOW CTPE/KE A0
Tex nop, NoKa He nepecTaHeT OLWyLWaTbCA CONPOTUBNEHNE.

He npoBopauunBaiite Ban CUWKOM Aaneko. Ecnm npu BpalyeHny no 4acosown
CTpe/iKe CHOBa NOYYBCTBYETCA CONPOTUB/IEHME, CNlerka NPOBEpHUTE Ban Hasaga.

e (Cnerka otnyctute BuHThI (1).

e EC/u ucnonHuTenbHbln npueoa (2) Tenepb oTTankueaetcs ot diaHua, 3to
3HAYMT, YTO OH BCE eLle NOANPYKUHEH!

Pe3b60oBoe coeanHeHne (1) MOXHO MOJHOCTbIO OTMYCKATb TONBKO NOC/E TOro, KaK

UCNONHMTENbHbI NpUBOA GyAeT HaXoAUTLCA B TAKOM CEPBMCHOM MONOXeHUN. B

NPOTUBHOM C/ly4Yae MOXET ObiTb MOBPEXAEH MPOMEXYTOUHbIN Ba.

® Ynanute BuHTHI (1).

e CneauTe 3a Tem, 4T06bl B NPUBOAHON MeXaHWU3M He Nonagany UHOPoaHble
Yyactuubl.

* Tenepb BpallaiTe WeCcTUrpaHHbIN KoY NPOTUB YacoBOM CTpenku. Mpu atom
MCNONHUTENbHBI NpuBog (2) MeaneHHo CABUTaeTCs CO CBOETO KpenneHus.

o CHUMUTE NCNONHUTENbHbIA NPUBOA (2) U YNNOTHUTENbHYIO NPOKNAAKY.

e OYyuUCTMTE YNNOTHUTENbHYIO MOBEPXHOCTb FONI0BKM 6/10Ka UMAUHAPOB.

MoHnTax:

® HajeHbTe HOBblE YNIOTHUTENbHBIE MPOKNAAKW. He ncnonb3yiite
AOMNONHUTENbHbIE YNNOTHUTENbHbIE NacThi!

¢ MeaneHHo 3aBefuTe UCMONHUTENbHbIA NPUBOA (2) Ha SKCLEHTPUKOBLII Ban (7).
Kopnyc wrekepa (4) [OMKEH NPU 3TOM HAXOAUTLCS BBEPXY.

e [lp1 NOMoLYYM LWECTUIPAHHOTO KAoYa NpoBopayunsaiTe Ban (6) No Yacosoi
CTpEeNKe A0 TeX NOp, NOKa UCMONHUTENbHbIN NpUBOS He GyaeT npuneratb K 610Ky
LUMAVHAPOB ABUraTens 3anoannuo.

¢ ToNbKO Nocne 37010 YCTaHOBUTE U 3aTAHUTE BUHTBI (1).

MomeHT 3aTaxKn: 4 H-m + yron nosopota 90°

® BbINOMHUTE 3NIEKTPUYECKOE NpUCOeanHEHUE (4) CHOBA.

e Ecnu TonnusHble hopcyHKM (3) 6blIN AEMOHTUPOBAHbI, MOHTUPYIATE NX Ha MECTO
1 BbINONHUTE OCTa/bHble MOHTaXHbIE PaboTbl B COOTBETCTBUM C yKa3aHUAMMU
Npou3BOAMTENS aBTOMOGUNA.

Apantauus nocne MOHTa)a:

Mocne 3ameHbl 610K ynpaBieHns Asurarenem Heo6xoaMmo 3aHOBO 06y4NTL

KOHEYHbIM NOMOXEHNAM UCNONHUTENBHOTO NPMBO/A.

® BknounTe 3axuraHue, He 3anyckas gBurarteb.

o [logepxuTe 3a)uraHvie B 3TOM NONOXEHUN He meHee 10 ceKkyHA. B 310 Bpems
NpoMCXoanT npoLecc obyyeHus.

e CHOBA BbIK/IUYMNTE 3aXUTaHNE.

® TonbKO NOC/e 3TOr0 MOXHO 3anycKaTb Burateb.

HecobniogeHune 3T0ro yKasaHus MOXeT NPpUBECTU K npobaemam Xon0cToro Xoaa

WY K NOBPEXAEHUI0 MeXaHU3Ma U3MeHeHWs (a3 ra3opacnpepeneHus.

Ecnu aganTaums Takoro poaa HeBO3mMoXHa, Heo6XoAMMO BbINONHUTL 00y4eHKe

KOHEYHbIM NOMIOXKEHNUAM NPU NOMOLLM ANArHOCTUYECKOTO TecTepa.

Mbl coxpaHsiem 3a co60ii NpaBo Ha BHECEHUME U3MEHEHWUIT B COAEPXKaHNE,
Avarpammbl U PUCYHKU.

Indicaciones generales de seguridad

e Solo el personal especializado puede realizar los trabajos.

e Deben observarse las respectivas disposiciones legales vigentes, los
reglamentos de seguridad y las indicaciones del fabricante de vehiculos.

Desmontaje:
* Poner al descubierto el entorno del servomotor (2) segiin las indicaciones del
fabricante de vehiculos.
Si es necesario, deben desmontarse los inyectores (3) a derecha e izquierda.
e Desenchufar la conexidn eléctrica (4).

Atencidn: el servomotor (2) esta sometido a tension de muelle.

e Girar ligeramente el eje (6) del servomotor en sentido horario con una llave
de hexagono interior de 4 mm en el orificio (5) hasta que ya no se note
resistencia.

No girar demasiado el eje. Si se nota de nuevo resistencia al girar en sentido
horario, girar ligeramente en sentido inverso si fuera necesario.

o Aflojar un poco los tornillos (1).

¢ Sjahora la brida empuja el servomotor (2), jeste aiin estd sometido a tensién
de muelle!

La atornilladura (1) solo puede aflojarse por completo cuando el accionamiento

del regulador se encuentra en esa posicion de servicio. De lo contrario puede

danarse el eje intermedio.

e Retirar los tornillos (1).

e Debe asegurarse que no entren particulas extranas en la distribucién.

e Girar ahora la llave de hexagono interior en sentido antihorario. Al hacerlo, el
servomotor (2) se desplaza lentamente de su alojamiento.

e Retirar el servomotor (2) y la junta.

e Limpiar la superficie de estanqueidad de la culata.

Montaje:

e Colocar la nueva junta. jNo utilizar pasta obturadora adicional!

e Aproximar lentamente el nuevo servomotor (2) al eje excéntrico (7). Al mismo
tiempo la caja de conector (4) debe encontrarse arriba.

e Girar el eje (6) en sentido horario con la llave de hexagono interior hasta que el
servomotor se apoye a ras en el bloque de motor.

¢ Solo entonces colocar los tornillos (1) y apretarlos.
Par de apriete: 4 Nm + 90° de angulo de giro

* Volver a enchufar la conexidn eléctrica (4).

¢ Sise han desmontado, volver a montar los inyectores (3) y realizar los trabajos
de montaje restantes segtin las indicaciones del fabricante de vehiculos.

Adaptacion tras el montaje:

Tras realizarse la sustitucién, la unidad de control del motor debe reprogramar

los topes finales del servomotor.

e Conectar el encendido sin arrancar el motor.

e Dejar el encendido en esa posicion 10 segundos como minimo. En ese tiempo
tiene lugar el proceso de reprogramacion.

* Volver a desconectar el encendido.

® Solo después puede arrancarse el motor.

Si esto no se cumple, pueden producirse problemas de la marcha al ralenti o

averias en el sistema de ajuste del arbol de levas.

Si la adaptacién no fuera posible de esta forma, la reprogramacién de los topes

finales debe efectuarse con ayuda de un comprobador de motores.

Modificaciones y cambios de dibujos reservados.
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